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Raport obliczen magnesu
MW 2x10 / N38
Wygenerowano: 01.08.2026 06:05:18
https://dhit.pl/kalkulator-magnesow/?shape=disc&mat=4&dia=2&h=10&prec=2
Ksztatt: walcowy
OR= i .
Wymiary: 22,0 x 10,0 mm
Gatunek: N38
————— 10 mm
Br: 12.2-12.6 kGs
Hcb: 860-915 kA/m
©O) |
BHmax: 287-303 kJ/m3
=il Temperatura: =80 °C
kierunek magnesowania (S —» N)
Dane katalogowe
MW 2x10 / N38 - magnes neodymowy walcowy
Nr katalogowy 010054 Sita oderwania 0.07kg (0.70N)
GTIN / EAN 5906301810537 Indukcja 613,08 mT /6 131 Gs
Wymiary 22,0 x 10,0 mm Powtoka [NiCuNi] nikiel
Waga 0.24g9 Gatunek N38
Kierunek magnesowania osiowy
https://dhit.pl/produkt/magnes-neodymowy-walcowy-2x10-n38-osiowy
Wynik obliczen
0,07 kg 6 107 Gs 0,249 1,55 Pc
SILtA ODERWANIA INDUKCJA POWIERZCHNIOWA MASA MAGNESU WSP. PERMEANC]I

Widetki wynikajgce z tolerancji materiatu: 0,07 - 0,07 kg
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Sita w funkcji odlegtosci Krzywa demagnetyzacji B-H
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Sita i indukcja w funkcji odlegtosci

Odlegtos¢
0 mm
1 mm
2 mm
3 mm
5 mm
10 mm
15 mm
20 mm
30 mm

50 mm

Gauss mT
6 107 610,7
1790 179,0
633 63,3
300 30,0
107 10,7
23 2,3
9 0,9

4 0,4

2 0,2

0 0,0

Sita scinajaca (poslizg)

Powierzchnia

Tarcie kg

kg
0,07
0,01
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

0,00

Grubos¢

Ibs
0,16
0,01
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

0,7
0,1
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

Wptyw grubosci blachy

Udziat sity
100%
9%
1%
0%
0%
0%
0%
0%
0%
0%

Wykorzystanie

Stal surowa 0,30 0,02 0,2 0,5 mm 10% 0,01 kg
Stal lakierowana 0,20 0,01 0,1 1,0 mm 25% 0,02 kg
Powierzchnia zaolejona 0,10 0,01 0,1 2,0 mm 50% 0,04 kg
Powtoka gumowa 0,50 0,04 0,3 3,0 mm 75% 0,05 kg
5,0 mm 100% 0,07 kg
8,0 mm 100% 0,07 kg
10,0 mm 100% 0,07 kg
12,0 mm 100% 0,07 kg
Spadek sity w funkcji temperatury
Temperatura Strata Sita %
20 °C 0,0% 0,07 kg 100%
40 °C -2,2% 0,07 kg 98%
60 °C -4,4% 0,07 kg 96%
80 °C -6,6% 0,07 kg 93%
100 °C -28,8% 0,05 kg 71%
Bezpieczne odlegtosci (BHP) Strumien magnetyczny
0} 232 Mx
Rozrusznik serca <5 2,0 ® (SI) 2,3 pWb
Aparat stuchowy <10 1,6 Bd 7 384 Gs
Zegarek < 20 1,2 Pc 1,55
Telefon <40 0,8 A 0,03 cm?
Karta ptatnicza < 400 0,4 V 0,03 cm3
Dysk HDD < 600 0,4
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Dynamika przyciagania

Dystans startowy Predkos¢ km/h Energia Ryzyko
10 mm 4,87 m/s 17,5 0,00 ) Bezpieczne
30 mm 8,43 m/s 30,3 0,01 Bezpieczne
50 mm 10,88 m/s 39,2 0,01) Bezpieczne
100 mm 15,39 m/s 55,4 0,03 ) Bezpieczne

Z jaka predkoscig magnes uderzy w stalowg ptyte, jesli puscisz go z danej odlegtosci. Powyzej 5 | ryzyko zmiazdzenia palcéw jest realne -
trzymaj magnes z boku, nigdy miedzy magnesem a stala.
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Sita w funkcji kata obciazenia

kg 0.1 Kat Udzwig %

o 0° 0,07 kg 100%
10° 0,05 kg 64%

00 20° 0,03 kg 48%
0.0 ~ 30° 0,03 kg 39%
45° 0,02 kg 33%

" 20 b 75 %0 60° 0,02 kg 30%
o 75° 0,02 kg 29%

90° 0,02 kg 30%

Wykres pokazuje, ile magnes realnie utrzyma w zaleznosci od kierunku dziatania obcigzenia. 0° to odrywanie prostopadle od powierzchni
(wartos¢ katalogowa), 90° to ciggniecie wzdtuz blachy. Spadek jest gwattowny — juz przy 30° tracisz potowe udzZwigu.

Typowe scenariusze montazu

Sufit Sciana pionowa Podtoga / poziomo
Ciezar wisi pionowo pod magnesem — Ciezar prébuje zsuna¢ magnes w dét po blasze Magnes lezy na poziomej blasze, obcigzenie
obcigzenie prostopadte, petny udzwig — dziata wytacznie tarcie, udzwig spada do ok. dziata w gére — petny udzwig prostopadty.
katalogowy. 30%.

lle magnesow potrzebuje?

. . o prostopadle
Masa do utrzymania 10,0 kg Kierunek obcigzenia (odrywanie)
Margines bezpieczenstwa 2,0x UdZwig jednego magnesu 0,07 kg
Potrzebna liczba magneséw 282 taczny udzwig zestawu 20,05 kg (2,0x)

Obliczenie uwzglednia kierunek dziatania obcigzenia oraz przyjety margines bezpieczenstwa. Do zastosowan, gdzie awaria mocowania jest
grozna, stosuj margines co najmniej 3 x.

Kierunek obciazenia a realny udzwig

Magnes goty Uchwyt jednostronny Uchwyt dwustronny
magnes bez obudowy magnes w obudowie stalowej dwa magnesy, obudowa dzielona
FL oderwanie: 0,07 kg FL oderwanie: 0,14 kg FL oderwanie: 0,12 kg

F|| $cinanie: 0,02 kg F|| $cinanie: 0,04 kg F|| $cinanie: 0,04 kg
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Wariant montazu Sita prostopadta (oderwanie) Sita réownolegta (Scinanie)

Magnes goty 0,07 kg 0,02 kg 30%
Uchwyt jednostronny 0,14 kg 0,04 kg 30%
Uchwyt dwustronny 0,12 kg 0,04 kg 30%

Sita prostopadta to wartosc¢ katalogowa — mierzona przy odrywaniu magnesu wprost od powierzchni. Sita réwnolegta (scinanie) dziata, gdy

obcigzenie prébuje zsuna¢ magnes wzdtuz blachy i wynosi zaledwie utamek tej pierwszej. Wartosci dla stali surowej, wspdtczynnik tarcia
0,30.

Projektujac mocowanie, zawsze sprawdz, w ktdéra strone dziata obciazenie. Magnes o udzwigu

katalogowym 100 kg utrzyma pionowo zawieszony ciezar rzedu 30 kg, a i to bez marginesu
bezpieczenstwa.
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Poréwnanie gatunkow

0.1 0.1
0.1
0.1

0.1 0.1 0.1

0.0

0.0

0.0

N35 N38 N42 N45 N48 N52

Ten sam magnes wykonany z réznych gatunkéw NdFeB. Wyzsza klasa to wiekszy udZwig przy identycznych wymiarach.

Dwa magnesy — przyciaganie i Stos magnesow

Szczelina Przyciaganie Odpychanie 1 0,07 kg 1,00

0 mm 0,07 kg 0,06 kg > 0,07 kg 1,00

1 mm 0,01 kg 0,01 kg 3 0,07 kg 1,00

2 mm 0,00 kg 0,00 kg 5 0,07 kg x1,00

3 mm 0,00 kg 0,00 kg 10 0,07 kg 1,00

5 mm 0,00 kg 0,00 kg

10 mm 0,00 kg 0,00 kg

20 mm 0,00 kg 0,00 kg

30 mm 0,00 kg 0,00 kg

Sklejanie magneséw w stos zwieksza udzwig tylko do pewnego momentu. Optimum wypada zwykle przy wysokosci réwnej 0,6-0,8 Srednicy
— powyzej tej granicy sita zaczyna malec, mimo ze magnesu przybywa. Potwierdzajg to pomiary z naszego magazynu: magnes 10 mm
osigga maksimum przy wysokosci 8 mm (3,39 kg), a przy 15 mm trzyma juz tylko 2,61 kg.

Parametry dodatkowe

0,00 v 0,00, 0,04 « 222 -

MOMENT OPORU OBROTU PRACA ODERWANIA UDZWIG BPEAZgH'iRAWEDZ' NACISK JEDNOSTKOWY

Magnes ustawiony przy samej krawedzi blachy traci czes¢ strumienia i trzyma stabiej. Opdr, jaki magnes stawia przy prébie obrécenia go
na powierzchni stali.

Krzywa spadku temperaturowego Krzywa wptywu grubosci blachy
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Warunki odniesienia

Kierunek magnesowania: osiowy - Bieguny znajduja sie na powierzchniach czotowych, pole przechodzi
wzdtuz wymiaru 10,0 mm

Sita oderwania liczona dla ptyty ze stali konstrukcyjnej niestopowej (5235 / St3) o grubosci minimum 10 mm,
powierzchni gtadkiej, czystej i odttuszczonej, przy zerowej szczelinie powietrznej i sile dziatajgcej prostopadle do
powierzchni. Stal nierdzewna austenityczna (304, 316) jest niemagnetyczna — magnes jej nie przyciagnie.

Wartosci pochodzg z modelu fizycznego skalibrowanego na 127 zmierzonych produktach. Sa to wielkosci szacunkowe do celéw
projektowych — zawsze stosuj margines bezpieczenstwa.
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