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Raport obliczen magnesu
MP 20/5x5 / N38

Otworz interaktywny kalkulator

Widok 3D Widok z géry

Widok z boku

D20/d5/H5 mm

H5 mm

Czerwony: N | Niebieski: S | M: magnesowanie S - N
Pole na zewnatrz: N - S. Podziat koloréw jest umowny.

Rysunek nie w skali; linie pola schematyczne, nie sg symulacja.
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Dane katalogowe

Dane katalogowe, nie wynik modelu

catalogNo
gtin
weight
pull

coating

Wynik obliczen

Parametr

Ksztatt
Wymiary
Gatunek

Masa
Objetos¢
Pc
Bz (z= 0,01 mm)

Idealizowana sita odrywania

Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowej powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go

na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.
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Ile magneséw potrzebuje?

Kierunek obcigzenia a realny udzwig
Poréwnanie gatunkéw

Dwa magnesy — przycigganie i odpychanie
Stos magneséw

Parametry dodatkowe

Wskazniki inzynierskie

Krzywa spadku temperaturowego
Krzywa wptywu grubosci blachy
Starzenie i stabilno$¢ diugoterminowa
Zalecane wspo6tczynniki bezpieczenstwa
Jak uzywac tych danych w praktyce
Zrédta danych materiatowych
Powtarzalnos¢ produkcji

Warunki odniesienia

Powtoki: dobdr i ograniczenia

Wartos¢

030186
5906301812036
11,04 g
6,50 kg
[NiCuNi] nikiel

Wartos¢ / status
pierscieniowy
D 20,00 /d 5,00/ H 5,00 mm
N38
11,0459
1,473 cm?3
0,356
-2 751,90 Gs

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu.
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Metodologia i walidacja modelu
Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowej powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go
na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Kalibracja k_cal = 1,4837 z petnych ptaskich biegunéw nie jest tu stosowana do wyznaczania udZzwigu.

Pole walca na osi; z liczone od powierzchni

B, [ H+z _ Z
2 |R+H+zp [R+22

Pierscien — réznica pdél dwdéch walcéw ze znakiem

B, (z) =B.(Ro,H,z) —B.(RyH,z)

B (R,H,z) = ]

Wspédtczynnik permeancji — przyblizenie geometrii

1.7k H
— ’.k_
© 1+09k D,

Srednica zastepcza dla permeancji

D =2/ Ro’ R’

Sita i indukcja w funkcji odlegtosci

z [mm] Bz [Gs] Bz [mT]
0,00 -2772,72 -277,272
0,01 -2 751,90 -275,190
1,00 -847,50 -84,750
2,00 373,86 37,386
3,00 936,75 93,675
5,00 1141,90 114,190
10,00 673,89 67,389
15,00 350,26 35,026
20,00 194,00 19,400
30,00 73,95 7,395
50,00 19,05 1,905

z jest odlegtoscig od powierzchni bieguna kuli lub od gérnej ptaszczyzny pierscienia. Minus oznacza przeciwny zwrot
Bz, nie ujemny udzwig.

Sita scinajaca (poslizg)

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozkladem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.
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Wptyw grubosci blachy

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Krzywa demagnetyzacji i punkt pracy

Pc jest doktadnie réwny 2 dla jednorodnie namagnesowanej kuli, natomiast dla pierscienia pochodzi z przyblizenia
geometrii. Ponizszy punkt w powietrzu to model liniowy, nie pomiar krzywej B-H. Nie przenosimy punktu pracy przy

stali z modelu walca.

Pc

0,356

Bd [T]

0,314

Spadek sity w funkcji temperatury

T [°C] Br [T]
20 1,240
40 1,213
60 1,185
80 1,158
Nie dotyczy / brak
100 zwalidowanego
modelu.

|Hd| [kA/m]

701,

Bz [Gs] Idealny model [kg]

-2 751,90 Nie dotyczy / brak zwalidowanego
modelu.

) Nie dotyczy / brak zwalidowanego
2691,36 modelu.

-2 630,82 Nie dotyczy / brak zwalidowanego
modelu.

257028 Nie dotyczy / brak zwalidowanego
modelu.

Nie dotyczy / brak Nie dotyczy / brak zwalidowanego
zwalidowanego modelu. modelu.

736

Zakres

Model odwracalny

Model odwracalny

Model odwracalny

Model odwracalny

Poza limitem
katalogowym

Stata geometria; wspétczynnik Br = —0,11%/K jak w modelu WWW. Powyzej limitu gatunku nie publikujemy
ekstrapolacji jako dopuszczalnego wyniku.

Rozszerzona analiza temperaturowa

Brak zwalidowanego modelu nieodwracalnych strat dla tej konfiguracji. Limit temperatury z eksportu wiasciwosci

gatunku: 80,0 °C.

Analiza wrazliwosci i tolerancji

Granica Br
min
avg

max

Br [T] Bz [Gs]
1,220 -2 707,52
1,240 -2 751,90
1,260 -2 796,29

To zakres wynikajacy z podanego przedziatu Br, nie statystyczny przedziat ufnosci i nie doktadnos¢ pomiaru.

Porownanie metod obliczeniowych

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.
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Progi pola na osi — nie strefy bezpieczenstwa

Progi pola na osi nie sg strefami bezpieczenstwa. Dla implantéw obowigzuja zalecenia producenta i konsultacja
medyczna; nie wyznaczamy tu bezpiecznej odlegtosci.

Pole pierscienia na osi nie musi male¢ monotonicznie. Nie stosujemy reguty pierwszego przekroczenia progu ani
znaku Bz do oceny zasiegu.

Strumien magnetyczny

Parametr Wartos¢
m 1,453125 A'‘m?
\ 1,473 cm3
Masa 11,045 g
Pc 0,356

m = (Br/u0)-V. Strumienia przez powierzchnie bieguna nie zastepujemy iloczynem pola w otworze i pola pierscienia
ani powierzchnig kota wielkiego kuli.

Dynamika przyciagania

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozkladem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udZwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Sita w funkcji kata obciazenia

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Typowe scenariusze montazu

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

lle magneséw potrzebuje?

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udZwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Kierunek obciazenia a realny udzwig

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Poréwnanie gatunkow

Gatunek Br [T] Bz [Gs]
N35 1,190 -2 640,94
N38 1,240 -2 751,90
N42 1,305 -2 896,16
N45 1,345 -2 984,93
N48 1,395 -3 095,89
N52 1,445 -3 206,86

Ta sama geometria i jednorodne magnesowanie osiowe; bez zmiany parametréw produktéw.
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Dwa magnesy — przyciaganie i odpychanie

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Stos magnesow

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozkladem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Parametry dodatkowe

Parametr Wartos¢
m 1,453125 A'‘m?
\ 1,473 cm3
Masa 11,045 ¢
Pc 0,356

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Nie wyznaczamy nacisku kontaktowego ani momentu utrzymywanego
przez tarcie.

Wskazniki inzynierskie
Poréwnuj mase, geometrie, moment magnetyczny i pole Bz. Nie uzywaj wskaznikéw udzwig/masa ani udzwig/cena
bez zwalidowanego parametru kontaktowego.

Krzywa spadku temperaturowego

T [°C] Br [T] Bz [Gs] Idealny model [kg] Zakres

Nie dotyczy / brak zwalidowanego

20 1,240 -2 751,90 Model odwracalny

modelu.
40 1,213 -2 691,36 Nie dotyczy / brak zwalidowanego Model odwracalny
modelu.
60 1,185 -2 630,82 Nie dotyczy / brak zwalidowanego Model odwracalny
modelu.
80 1,158 -2570,28 Nie dotyczy / brak zwalidowanego Model odwracalny
modelu.
Nie dqtyczy / brak Nie dotyczy / brak Nie dotyczy / brak zwalidowanego Poza limitem
100 zwalidowanego lid del del Katal
modelu. Zwalldowanego moaelu. modaelu. ata ogowym

Stata geometria; wspétczynnik Br = —0,11%/K jak w modelu WWW. Powyzej limitu gatunku nie publikujemy
ekstrapolacji jako dopuszczalnego wyniku.

Krzywa wptywu grubosci blachy

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udZwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Starzenie i stabilnos¢ dtugoterminowa

Nie podajemy procentowych spadkdéw udzwigu jako pomiaréw dtugoterminowych tej geometrii. Trwatos¢ zalezy
takze od powtoki, sSrodowiska, temperatury i uszkodzen.
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Zalecane wspotczynniki bezpieczenstwa

Nie dotyczy / brak zwalidowanego modelu. Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowe;j
powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Jak uzywac tych danych w praktyce

1. Sprawdz gatunek i wymiary. 2. Ustal sposéb styku i kierunek obcigzenia. 3. Dla wyniku niedostepnego uzy;j
pomiaru na docelowym detalu, nie wartosci zero. 4. Sprawdz temperature magnesu i stan powtoki.

Zrédta danych materiatowych
Wiasciwosci gatunku pochodza z tego samego eksportu properties.json co kalkulator WWW. Wzory kuli sg zgodne z

osobnym modelem fieldAt/pullForce w JS; model pierscienia stosuje superpozycje dwédch walcéw. Nie jest to
niezalezna walidacja pomiarowa.

Powtarzalnosc¢ produkcji

Przedziat Br opisuje tolerancje materiatu. Wartosci idealizowane i dopasowanie modelu nie zastepuja kontroli
rzeczywistego egzemplarza oraz préby na docelowej powierzchni.

Warunki odniesienia

Bz na osi jest polem w otworze, nie rozktadem pola na pierscieniowej powierzchni bieguna. Nie wolno zamienia¢ go
na udzwig przez podstawienie do réwnania Maxwella.

Pole: jednorodne magnesowanie osiowe w powietrzu, bez stali i obudowy. Model kuli nie uzywa kalibracji walca;
model pierscienia nie wyznacza udZwigu.

Obliczone pole w powietrzu — magnesowanie osiowe
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Pole w powietrzu | B [mT] | magnesowanie osiowe

B [MT]

<1

1-5
5-20
20-50
50-100
100-300
= 300

=
T M é\\\
_Jt_®

M:S-> N

Czerwony: N
Niebieski: S

Kolory interpolowane

X: —28 ... +28 mm; z: —28 ... +28 mm

] = Br = 1.24 T, jednorodne magnesowanie; bez stali i obudowy.

Linie obliczone: na zewnatrz N - S. Nie wyznaczaja udzwigu ani stref bezpieczenstwa.

Gatunki i katalogowe limity temperatury

Rodzina N
Gatunek Br [kGs] Hcj [kA/m] T [°C]
N30 10.8-11.2 = 955 = 80
N33 11.4-11.7 = 955 = 80
N35 11.7-12.1 = 955 = 80
N38 12.2-12.6 = 955 = 80
N40 12.6-12.9 = 955 = 80
N42 12.9-13.2 = 955 = 80
N45 13.2-13.7 = 955 =80
N48 13.7-14.2 = 955 = 80
N50 14-14.6 = 955 = 60
N52 14.2-14.7 = 955 =60
N54 14.5-15.1 = 955 =60
Rodzina M

Gatunek Br [kGs] Hcj [kA/m] T[°C]
N30M 10.8-11.2 = 1114 <100
N33M 11.4-11.7 = 1114 =100
N35M 11.7-12.1 > 1114 <100
N38M 12.2-12.6 > 1114 <100
N40OM 12.6-12.9 = 1114 =100
N42M 12.9-13.2 = 1114 =100
N45M 13.2-13.7 = 1114 <100
N48M 13.7-14.2 = 1114 =100
N50M 14-14.6 > 1114 <100
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Rodzina H

Gatunek

N27H
N30OH
N33H
N35H
N38H
N4OH
N42H
N44H
N48H

Rodzina SH

Gatunek

N27SH
N30OSH
N33SH
N35SH
N38SH
N4OSH
N42SH
N45SH

Rodzina UH

Gatunek

Rodzina EH

Gatunek

Rodzina AH

Gatunek

strona 9z 10

dhit.pl

Br [kGs]

10.2-10.6
10.8-11.2
11.4-11.7
11.7-12.1
12.2-12.6
12.6-12.9
12.9-13.2
13.2-13.6
13.7-14.2

Br [kGs]

10.2-10.6
10.8-11.2
11.4-11.7
11.7-12.1
12.2-12.6
12.6-12.9
12.9-13.2
13.2-13.7

Br [kGs]

9.8-10.2

10.4-10.8
10.8-11.2
11.4-11.7
11.7-12.1
12.2-12.6
12.6-12.9

Br [kGs]

9.8-10.2
10.4-10.8
10.8-11.2
11.4-11.7
11.7-12.1
12.2-12.5
12.5-12.8
12.8-13.2

Br [kGs]

10.4-10.8
10.8-11.3
11.3-11.7
11.7-12.2
12.2-12.5
12.5-12.8

bok@dhit.pl

Hcj [kA/m]

= 1353
= 1353
= 1353
= 1353
= 1353
= 1353
= 1353
= 1353
= 1353

Hcj [kA/m]

= 1592
= 1592
= 1592
= 1592
= 1592
= 1592
= 1592
= 1592

Hcj [kA/m]

= 1990
= 1990
= 1990
= 1990
= 1990
= 1990
= 1990

Hcj [kA/m]

= 2388
> 2388
= 2388
= 2388
= 2388
= 2388
= 2388
= 2388

Hcj [kA/m]

= 2624
= 2624
= 2624
= 2624
= 2624
= 2624

T [°C]

=120
= 120
=120
=120
=120
=120
=120
=120
=120

T[°C]

= 150
= 150
= 150
= 150
= 150
= 150
= 150
=< 150

T[°C]

= 180
= 180
= 180
=180
=180
=180
=180

T[°C]

= 200
= 200
=< 200
= 200
=< 200
= 200
= 200
= 200

T[°C]

= 230
= 230
=230
= 230
=230
=230
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N M H SH UH EH AH
Kolory rozrézniaja rodziny materiatu, nie udzwig. Liczba oznacza klase energetyczng, a przyrostek rozréznia klasy koercji i temperatury.
Limit pracy sprawdZ na karcie wybranego produktu; N50/N52/N54 w tym katalogu maja limit 60°C.

Limit katalogowy nie jest gwarancja dla kazdej geometrii. Znaczenie majg powtoka, obwdéd magnetyczny i temperatura samego magnesu.
Kolorowe potowy oznaczajg magnesowanie, nie dwa osobne magnesy.

Powtoki: dobdr i ograniczenia

Powtoka / ostona Zastosowanie Ograniczenia
Ni-Cu-Ni (standard) Metaliczne wykonczenie ogdélnego Nie zaktadaj ochrony przy statym zanurzeniu.
zastosowania w suchych wnetrzach. Uszkodzenie odstania rdzen.
. . Cienka dekoracyjna warstwa ztota na Moze sie Sciera¢; ztoty kolor nie potwierdza
Ni-Cu-Ni-Au (ztoto) Co . . S .
podktadzie niklowym. biokompatybilnosci ani zastosowania medycznego.

Ni-Cu-Ni-Cr (chrom) Metaliczne wykonczenie stosowane, gdy Nie gwarantuje wodoodpornosci; sprawdz

znaczenie ma zuzycie powierzchni. specyfikacje konkretnego produktu.
. — Miedziane wykonczenie, przede Moze ciemniec i scierac sie; nie zastepuje bariery

Ni-Cu (miedz) . . , . :

wszystkim dekoracyjne. srodowiskowej.

L Bariera polimerowa do zastosowan Ochrona zalezy od ciggtosci powtoki; rysy i uderzenia

Epoxy (zywica) . N i .

narazonych na wilgoc. moga odstonic¢ rdzen.
Gumowanie (rubber Chroni powierzchnie podtoza i moze Dodaje szczeline i moze zmniejszac site odrywania;
coated) zwiekszac tarcie. tarcie i szczelnos¢ zalezg od konstrukcji.
Zalewanie w tworzywie Zalanie moze izolowa¢ magnes od Scianka dodaje szczeline. Bez specyfikacji produktu
(overmolding) otoczenia. nie zaktadaj petnej wodoszczelnosci.

0gdlny poradnik doboru, nie specyfikacja powtoki obliczanego magnesu. SprawdZ karte produktu. Powtoka nie zmienia gatunku NdFeB ani
nie podnosi jego limitu temperatury. Grubos¢, dodatkowa szczelina i tarcie wymagaja danych konkretnego produktu; ta tabela nie zmienia
obliczen.

Technologia DHIT: powtoki i warunki pracy

Zakres i ograniczenia

Tarcie, wptyw grubosci blachy, zyski obudowy, starzenie, nieodwracalne straty cieplne i poréwnania rynkowe to
scenariusze pogladowe, nie zmierzone parametry produktu. Dopasowanie do katalogu nie jest niezalezna walidacja.
Progi pola na osi nie wyznaczajg bezpiecznych odlegtosci od implantéw — nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta implantu. Energia uderzenia jest scenariuszem idealizowanym, nie prognoza obrazenh. Podstawowa
tabela temperatury pokazuje zmiane odwracalng sity (kwadrat Br), rozszerzona dodaje niezwalidowany scenariusz
strat nieodwracalnych. Powyzej Tmax zadna z tabel nie dopuszcza eksploatacji.

Dhit sp. z 0.0. - KosSciuszki 6A, 05-850 Ozaréw Mazowiecki, Polska

Biuro: +48 888 99 98 98 - Dziat handlowy: +48 888 98 98 95
22.10.2026 - model 3.0 - PDF 2026.10.21.9-32971bdd
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